EDELSTAHLE UND METALLE
FINE STEEL AND METALS

hartbarer Automatenstahl
DIN-Kurz- Euronorm .
Werkstoff-Nr. bezeichnung AFNOR AISI/SAE/ASTM ISO EN Sonstige
1.0759 - AISI ~ 1065 (+S)
A 60 Pb 705Pb20 AlSI ~ 1075 (+S)

Besonderheiten & Haupteigenschaften: unlegierter Automatenstahl mit Blei- und Schwefelzusatz.

Einsatz & Verwendungszweck: dieser Werkstoff deckt den Anwendungsbereich eher kleineren, heik-
len Teilen in allen mdglichen Industriezweigen wie Automobil, Unhren, Mikromotoren usw ab.

RICHTANALYSE ¢ S Mn P 3 Pb Fe
A 0.65 max. 0.70 max. 0.15 0.15 Rest
0.75 0.20 1.00 0.04 0.25 0.25

AUSFUHRUNG ) , ) S

ABMESSUNGEN e AusfUhrung in 3 m (2 m) St&ben rund sowie in Ringen

e Standardabmessung an Lager: siehe Lieferprogramm
LIEE,ERFORM e Andere Abmessungen auf Anfrage erhdltlich
VERFUGBARKEIT

@ < 2.00 mm, kalt gezogen, poliert; ISO h8

@ = 2.00 mm, kalt gezogen, geschliffen, poliert; ISO h7 & fg7; Ober-
TOLERANZEN flachenrauheit Ra 0.4 (N5)

e Ring, gezogen; ISO fg8

e Engere Toleranzen (bis +/- 0.002 mm) auf Anfrage moglich

Bei Standardlieferungen:
E’:AEENHA"II'IIiETI-IIEE\I o Zugfestigkeit (Rm): 650 - 900 MPa, je nach Abmessung
GENSC e Erreichbare Harte: 63/65 HRC
e Olhdrten bei @ < 5.00 mm: 810-830°C
e Wasserharten bei @ > 5.00 mm: 790-810°C
THERMISCHE e Weichglihen: 660 —700 °C, um Rm ~ 600 MPa/mm?
BEHANDLUNG ZU erreichen
(Anlassen je nach Bedarf, siehe Schaubilder)
SCHNITT- ve ~ 50 = 70 m/min, abhdngig von der Schmierung, den Werkzeugen,
Maschinen, Werksticken usw.
GESCHWINDIGKEIT e Schneiddl: z. B. INOX von Motorex
Anderungen werden nicht automatisch nachgereicht Stand vom 11/2011
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Wird Wasserhartung erforderlich, dann sollfen zur Verminderung der Rissegefahr die Hartetempera-
tur von 820 °C nicht Uberschritten werden und das Wasser auf ca. 50 °C vorgewdrmt sein. Die
obigen Kurven beschrdnken sich auf das genannte Mass von 5 mm. Dies kann jedoch je nach
Abmessung, Form des Teiles und Harteverfahren leicht anders ausfallen und gilt somit nur als Richt-
wert.

Anderungen werden nicht automatisch nachgereicht Stand vom 11/2006
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